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Viktor Schauberger, Salzburg (Osterreich)

ist als Erfinder genannt worden

Viktor Schauberger und Dipl.-3ng. Franz Rosenberger,
Salzburg (Osterreich)

Bodenbearbeitungsgerat

Patentiert im Gebiet der Bundesrepublik Deutschland vom 5. Februar 1950 an
Patenterteilung bekanntgemacht am 23. Mai 1951
Die Prioritdt der Anmeldung in Usterreich vom 17 Februar 1949 ist in Anspruch genommen
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Es hat sich durch zahlreiche Versuche ergeben, dal
eine wesentliche Ertragssteigerung des Bodens erzielt
werden kann, wenn man an Stelle der iiblichen Boden-
bearbeitungsgerite aus Eisen oder Stahl solche aus
Kupfer oder Kupferlegierungen verwendet. Dieser
Unterschied tritt um so_stirker in Erscheinung, je
schneller das Bodenbearbeitungsgerit durch den Bo-
den bewegt wird und je groBer die Reibung zwischen
dem Erdreich und dem betreffenden Teil des Boden-
bearbeitungsgerites ist, Diese iiberraschende Wirkung
der Verwendung von Kupfer bzw. Kupferlegierungen
ist vermutlich auf katalytische Vorginge zuriickzu-
fithren, die moglicherweise eine Vermehrung des Was-
sergehalts des Bodens und damit eine Ertragssteige-
rung zur Folge haben.

ErfindungsgemiB werden daher bei einem Boden-
bearbeitungsgerit die wirksamen Flichen seiner durch
das Erdreich bewegten Teile aus Kupfer oder einer
Kupferlegierung hergestellt. Da die Herstellung der
gesamten Teile aus diesen Metallen aber unzweckmaBig
ist, hat es sich als vorteilhaft erwiesen, die wirksamen
Flichen dieser Teile mit hartem Kupferblech o. dgl. zu
belegen. Die Verwendung von hartem Kupferblech
o.dgl. hat sichalsbesonders vorteilhaft gezeigt, was ver-
mutlich darauf zuriickzufiihren ist, daB die beim Har-
ten durch Himmern, Walzen usw. im Blech erzeugten
mechanischen Spannungen sich in magnetische Span-
nungen umsetzen, die dem angestrebten Zweck forder-
lich sind.

In der Zeichnung sind zwei Ausfiihrungsbeispiele von
erfindungsgemiB ausgestalteten Geriten schematisch
dargestellt, und zwar zeigen die Fig. 1 und 2 in der Sei-
tenansicht bzw. im Schnitt nach der Linie 2-2 in Fig. 1
die wirksamen Teile eines Pfluges, und die Fig. 3 bis 5
zeigen in der Seitenansicht, einem Langs- und einem
Querschnitt, einen Eggenzahn.

Bei dem in den Fig. 1 und 2 dargestellten Pflug ist
die Pflugschar 1 in iiblicher Weise aus Stahl hergestellt,
sie konnte aber auch aus einer entsprechenden Kupfer-

legierung erzeugt sein. Dieser Teil schneidet das Erd-
reich glatt durch, es entsteht daher keine wesentliche

Reibung zwischen ihm und dem Erdreich. Anders ist es
bei dem Streichblech 2, iiber dessen Oberseite die Erd-
schollen unter erheblichem Druck hinwegstreichen. Es
ist daher diese mit einem Belag 3 aus Kupferblech ver-
sehen, der mittels versenkter Schrauben 4 an dem
Streichblech 2 angeschraubt ist. Zur Erzeugung der er-
forderlichen Hirte wird das auf das Streichblech 2 auf-
gespannte Kupferblech 3, dhnlich wie eine Sense ge-
dengelt wird, gehdmmert.

Der Eggenzahn 5 gemi8 den Fig. 3 bis 5 ist mit einer
hinten offenen Scheide 6 aus Kupferblech versehen.
Zur Befestigung an dem Eggenzahn dient der {ibliche
Bolzen fiir die Befestigung des Eggenzahnes am Eggen-
gestell, und zwar dadurch, daf die Scheide 6 an einer
Seite iiber das Bolzenloch 7 des Eggenzahnes 5 hochge-
fithrt und mit einem entsprechenden Loch g versehen
ist. Auch hier ist es zweckmiBig, das Kupferblech nach
dem Aufbringen auf den Eggenzahn zu himmern.

In #hnlicher Weise koénnen die Eisenteile anderer
Bodenbearbeitungsgerite mit Uberziigen aus Kupfer
oder geeigneten Kupferlegierungen versehen werden.

PATENTANSPRUCHE:

1. Bodenbearbeitungsgerit, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die wirksamen Flichen seiner durch
das Erdreich bewegten Teile aus Kupfer oder einer
Kupferlegierung bestehen.

2. Bodenbearbeitungsgerat nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, daB die wirksamen Fliachen
dieser Teile mit Hartkupfer oder einer Hartkupfer-
legierung iiberzogen oder belegt sind.

3. Verfahren zur Herstellung von Beligen fiir
Bodenbearbeitungsgerite nach Anspruch 2, da-
durch gekennzeichnet, daB ihre in Betracht kom-
menden Teile mit Kupferblech o. dgl. belegt wer-
den, das nach dem Aufbringen auf die Unterlage
gehimmert wird.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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